Zatgcznik Nr 5 do SWZ

Opis przedmiotu zamowienia

,,Remont kotla Nr 2 w kotlowni przy ul. Jana Pawta Il 10”
I. Przedmiot zaméwienia — opis, cel, zakres

LI. Przedmiotem zamoOwienia jest wymiana (demontaz istniejagcego, wykonanie i montaz
nowego) ekonomizera do kotla K2, opalanego miatlem wegla kamiennego, w cieptowni przy
ulicy Jana Pawla II 10 w Minsku Mazowieckim. Do przedmiotu zamdwienia nalezy
wykonanie prac projektowych, rob6t budowlano-montazowych, dostawa materiatow,
urzadzen i armatury wraz z niezb¢dng dokumentacja powykonawczg i jakosciowg, w tym
dokumentacjg UDT, uzyskanie wszelkich niezbednych pozwolen.

LII. Przedmiot zamowienia obejmuje swoim zakresem wszystkie prace, ktorych
wykonanie jest niezbedne w celu realizacji zadania.

W szczeg6lnoscei:
- wykonanie kompletnego projektu technicznego z obliczeniami i rysunkami,
- uzyskanie odpowiednich zgod i zatwierdzen dokumentacji przez organy panstwowe — w
szczegblnosci UDT,
- demontaz istniejgcego ekonomizera, zbednych kanaléw spalin, orurowania i
oprzyrzagdowania oraz utylizacja powstatych odpadow,
- wykonanie nowego ekonomizera, o pionowym przeplywie spalin, o odpowiednio
dobranej i skonstruowanej powierzchni ogrzewalnej, zapewniajacej uzyskanie
wymaganych parametrow technologicznych oraz zdolnosci do samooczyszczania z
osadow,
- przebudowie instalacji spalinowej i montazu nowego ekonomizera,
- dostawa i montaz obijakow ekonomizera oraz o ile wystgpi taka koniecznos¢ dostawa
nowej pompy ekonomizera, oprzyrzagdowania i uktadu regulacji wydajnosci cieplnej — tj.
temperatury spalin;
- wykonanie izolacji rurociggdw i kanalow spalin,
- adaptacja systemu AKPiA jezeli wystgpi taka koniecznos¢;
- wykonanie dokumentacji powykonawczej oraz dokumentacji na zgodno$¢ z dyrektywa
PED,
- wykonanie wszelkich innych prac niezbednych dla kompleksowej realizacji zadania.
Minimalny zakres prac:
- wymiana wezownic ekonomizera,
- wymiana obudowy ekonomizera.

LIV. Celem realizacji zadania jest:

— poprawienia sprawnosci wytwarzania ciepla;

— poprawienia funkcjonalnosci pracy kottla;

— poprawienie elastycznosci pracy kotla w szerszym zakresie obcigzen; uzyskanie
maksymalnego schlodzenia spalin za podgrzewaczem i zapewnienie mozliwosci
regulacji temperatury spalin na poziomie 120-130°C w jak najszerszym zakresie
mocy.

I.V. Granice przedmiotu zamowienia:
—od strony instalacji wodnej - od kolnierza zaworu odcinajacego K2 na kolektorze
zasilania kotlow do kolnierza zaworu odcinajacego K2 na kolektorze wyjscia z
kottow;
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—od strony odpylania - I stopien odpylania;
—od strony kotla — gorna cze$¢ peczka konwekcyjnego kotla;
—od strony elektrycznej - wylacznik glowny w szafie zasilajgco sterowniczej SK2.

LVI. Przeprowadzona modernizacja nie moze pogorszy¢ parametréw osiggalnych i
efektywnosciowych (sprawnosci) istniejacego kotla.

II. Opis stanu istniejgcego

Ekonomizer jest zabudowany w kanale spalin bezposrednio nad kotlem zasadniczym, po
stronie wodnej potaczony bocznikowo z kotlem.

Kociol zasadniczy typu WLM 2,5 to kociot rusztowy, wodnorurowy, jednociggowy o
przeplywie wymuszonym, opalany mialem wegla kamiennego.

Spaliny sa oczyszczane w multicyklonie MOS — 1 stopien odpylania wstepnego — na
baterii cyklonéw typu CEF — II stopien odpylania - oraz w module doczyszczajacym na filtrze
workowym.

Przeptyw przez ekonomizer jest wymuszany przez pompe Grundfos TP 80-70/4A-F-A
BAQE z silnikiem Grundfos MG 90SB4-24FF165-D1 i regulowany od temperatury spalin za
ekonomizerem.

Parametry pracy kotla:

1) Znamionowa moc— 4 500 kW, moc osiggalna 50 00kW

2) Parametry obliczeniowe kotla:
Temperatura obliczeniowa — 150°C;
Cisnienie obliczeniowe — 1,0 MPa
Parametry dopuszczalne kotla:
Temperatura wody wylotowej — maksymalna 130°C;
Temperatura wody wlotowej — (nominalna) 70°C;
Cisnienie robocze (dopuszczalne) - nie mniejsze niz 1,0 MPa;
Cisnienie minimalne (na wylocie) — nie mniej niz 0,4 MPa;
Strata ci$nienia wody (wlot-wylot) — nie wigcej niz 0,15 MPa;
Opory przeplywu spalin — nie wigcej niz 500 Pa;
Temperatura spalin wylotowych (oczekiwana) — nie mniej niz 120°C nie wiecej niz
130°C;
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Obecnie zainstalowany osprzet ekonomizera:

» Osprzet zabezpieczajacy przed wzrostem cisnienia: zawér bezpieczenstwa Si 6301
C+502103S/G+028+1,0 MPa;

> Osprzet zabezpieczajacy przed wzrostem temperatury  czujnik temperatury
Omnigrad T TST187, przekaznik RMA42;

» Osprzet zabezpieczajacy przed spadkiem przeptywu (przeplywomierz wirowy)
Powirl B200 7D2B15 z przekaznikiem RMA42;

III. Wymagania odno$nie stosowanych materialow i urzadzen.

» Elementy cisnieniowe wykona¢ z rur stalowych. Zastosowaé stal kottowa o
podwyzszonej odpornosci na korozje, Scieranie i erozje. Grubosé $cianki rur kotlowych
min. 3 mm, w peczkach ekonomizera min. 3,2 mm, kolektory peczka konwekcyjnego
minimum 8mm. Ci$nienie dopuszczalne nie moze by¢ mniejsze niz 1,1 MPa.

» Regulacje temperatury spalin w zakresie roboczym nalezy wykonaé poprzez zmiane
przeplywu czynnika grzewczego — regulacja predkosci obrotowej pompy cyrkulacyjnej
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ekonomizera, mozna wykorzysta¢ obecnie pracujaca pompe. Do rozwazenia (oczekujemy
propozycji) wykonanie dodatkowego kanalu obejsciowego do pracy w niskich
obcigzeniach

» Wiaczenie podgrzewacza do kotlta wykonac jak obecnie — bocznikowo (czgs¢ wody
zasilajacej kociot jest kierowana za pomoca pompy na ekonomizer kotla, po przeptynigciu
przez ekonomizer tgczy sie ze strumieniem ktory bezposrednio wptywa na kociot).

» Naped pompy z wykorzystaniem przeksztattnika czgstotliwosci oraz z mozliwoscia
zasilania bezposrednio z sieci elektrycznej (z pominigciem falownika).

Montaz falownika pompy wykona¢ w szafie zasilajaco-sterowniczej SK2. Mozna
wykorzysta¢ obecnie pracujacy falownik pod warunkiem dopasowania parametrow.

» Uklad regulacji temperatury spalin musi posiada¢ mozliwos¢ pracy w trybie
automatycznymi recznym.

» Uklad sterowania ma pozosta¢ wyposazony w funkcje zabezpieczajace przed
nadmiernym wzrostem temperatury wody na wyjsciu ekonomizera, minimalnym
przeptywem przez ekonomizer oraz inne wymagane przez UDT. Catos¢ wiaczona w uklad
zabezpieczen kotla.

» Podgrzewacz ma by¢ zamontowany pionowo. Zastosowane rozwigzanie ma zapewnic¢
tatwy dostep do powierzchni ogrzewalnej po stronie spalin w celu wykonywania
okresowego czyszczenia powierzchni po stronie spalin z osadéw i nagaru. Dostep musi
by¢ zapewniony z co najmniej dwoch stron: od czota kolan wezownicy i od strony
bocznej. Jezeli to mozliwe od spodu wykona¢ rewizj¢ z obnizonym dnem umozliwiajaca
zrzut pyhu podczas czyszczenia ekonomizera do odzuzlacza K2.

» Obudowe podgrzewacza wykonac¢ jako skrecang — blachy przykrecane do konstrukcji
szkieletowej np. z katownikow.

» Kanat spalin ma by¢ zaizolowany ptytami welny mineralnej, grubosci co najmniej 150
mm, 0 warto$ci Ama,=0,04 W/mK w temperaturze nizszej niz 50°C. Izolacj¢ otworéw
rewizyjnych wykona¢ w formie mozliwie lekkich paneli np. plyta warstwowa z rdzeniem z
welny mineralnej. Sposob wykonania izolacji ma zapewni¢ latwo$¢ demontazu i
ponownego montazu bez uszkodzen i utraty trwalosci izolacji. Zastosowac izolacje o
dopuszczalnej temperaturze pracy min. 400 °C. Wykona¢ plaszcz zewnetrzny kanalow
spalin z blachy powlekanej o grubosci min. 0,7 mm.

» Na rurociggach wykona¢ izolacj¢ termiczng z welny mineralnej grubosci minimum
100 mm i ptaszcza z blachy aluminiowej o grubosci min. 1,2 mm.

» Wezownice podgrzewacza zabezpieczy¢ przed osadzaniem si¢ pylu poprzez
zamontowanie 2 szt. obijakéw sterowanych automatycznie.

IV. Dokumentacja

Dokumentacja projektowa ma zawiera¢ projekt wykonawczy zabudowy ekonomizera
(cze$¢ technologiczng i budowlang oraz czes$¢ elektryczng i AKPiA), dokumentacje
montazowa, DTR, dokumentacje¢ i uzgodnienia UDT, instrukcje obslugi poszczeg6lnych
urzadzen, certyfikaty. Licencje, oprogramowanie, narzedzia do programowania (aplikacje
itp.) do prawidtowego funkcjonowania przedmiotu zaméwienia.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu dokumentacje w 3 egzemplarzach w wersji
papierowej oraz na nosniku danych. Elektroniczna wersja dokumentacji ma by¢ zapisana w
formatach *.doc, * xls, *.dwg, *.pdf.

Dokumentacja ma by¢ kompletna, czytelna i napisana w jezyku polskim.
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Dokumentacja projektowa musi by¢ uzgodniona z Zamawiajagcym w zakresie rozwiazan
projektowych i materialowych przed wykonaniem i montazem elementéw prefabrykowanych
1 urzadzen.

Na etapie projektowania nalezy scisle wspolpracowaé z upowaznionym przedstawicielem
Zamawiajacego i uzyskac jego zgodg¢ na zastosowane rozwigzania.

Po wykonaniu dokumentacji projektowej i zatwierdzeniu jej do realizacji przez
Zamawiajgcego Wykonawca przystapi do opracowania dokumentacji wykonawczej.

V. Roboty demontazowe

Wykonawca dokona demontazu elementow budynku kottowni w zakresie koniecznym do
wykonania montazu ekonomizera (bez ingerencji w konstrukcje budynku). Wykonawca
wykona odtworzenie zdemontowanych elementéw budynku.

Odpady powstale w trakcie realizacji robot np. ztom, gruz, zdemontowane izolacje nalezy
wywiez¢ z terenu inwestycji i zutylizowa¢ na koszt Wykonawcy.

Urzadzenia i aparaty, ktéorych Wykonawca nie bedzie wykorzystywal w modernizacji
pozostaja wlasnoscig Zamawiajacego. Zamawiajacy dokona demontazu tych aparatow i
urzadzen we wlasnym zakresie i na wlasny koszt w uzgodnionym terminie.

VI. Roboty montazowe

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z ustalonym z Zamawiajagcym harmonogramem, w taki
sposdb, aby nie spowodowa¢ przerw w dostawie ciepla do odbiorcow a takze nie utrudniaé
prac prowadzonych przez innych wykonawcow Zamawiajgcego.

Wykonawca zabezpieczy urzadzenia i instalacje pracujacych kotlow przed szkodliwym
oddziatywaniem pylow i gazoéw, powstatych w czasie prowadzenia prac demontazowych i
montazowych. Koordynowanie prac nalezy do Kierownictwa Cieplowni.

VII. Wytyczne ogélne

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy sporzadzi¢ Projekt organizacji placu
budowy oraz Plan Bezpieczefistwa i Ochrony Zdrowia zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zamawiajacy na podstawie dokumentacji projektowej sporzadzonej przez Wykonawce
dokona zgloszenia i uzyska odpowiedni dokument zezwalajgcy na realizacje robot
zwigzanych z modernizacjg kotfa.

Kompletacja i dostawa urzadzen powinna by¢ realizowana w oparciu o dokumentacje
projektowa oraz wg opracowanego harmonogramu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo udziatu przy probach i montazu prébnym u dostawcy
urzadzef. Dotyczy to: elementow czesci cisnieniowej i innych elementéw dostawy po
wczesniejszym zgloszeniu.

Kompletacja dostaw oraz rozpoczgcie robot montazowych moze nastapié po
wezesniejszym przedlozeniu dokumentacji projektowej spelniajacej obowigzujace przepisy
prawa i jej pozytywnym zaopiniowaniu przez Zamawiajacego. Materiaty i urzadzenia
zastosowane do niniejszego kotla winny by¢ nowe, pozbawione wad i uszkodzefi, posiadaé
wymagane certyfikaty i atesty.

VIII. W zakresie instalacji elektrycznej i AKPiA

W zakresie prac elektrycznych i AKPiA Wykonawca wykona przeniesienie punktow
pomiarowych z istniejacego ekonomizera na nowy.
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Zalaczniki do OPZ:

Zalgcznik Nr 1 - Schemat rozmieszczenia elementow sterowniczych i zabezpieczeniowych
dla kotta;

Zalgcznik Nr 2 - Projekt techniczno-technologiczny modernizacji instalacji odpylania dla
kotla;

Zalacznik Nr 3 - Dokumentacja budowlana budynku kottowni.
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